Algolaser
RYCHLY NAVOD

Rotacni valec

NezZ zacnete, vzdy si pfectéte pokyny.
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1. Bezpecnostni prohlaseni

NezZ zaCnete pouzivat rotacni valec RR2, prectéte si pozorné tuto bezpecnostni pFirucku.
Zahrnuje situace, které vyZzaduji zvlastni pozornost, ataké nékterd varovani pred nebezpecnym chovanim,
aby se zabranilo ztratam azranénim.

1.1 Bezpecnost laseru

Gravirovaci stroj sdruzeny srotacnim valcem RR2 je laserovy produkt tfidy 4.
ProtoZe ma laser pomérné vysoky vykon, mlze zpUsobit poranéni oci apopaleni kiiZze. Vénujte prosim
pozornost nasledujicim pozndmkam:
1.1.1 PFi pouZiti laserového gravirovaciho stroje sladéného srota¢nim valcem RR2 je
doporucujeme nosit laserové ochranné bryle.
1.1.2 Nevystavujte svou pokozku laserovému paprsku tfidy 4, zejména na blizkou vzdalenost.
1.1.3 Dospivajici musi byt béhem pouzivani pod dohledem dospélych.
1.1.4 Nedotykejte se laserového gravirovaciho modulu, kdyZ je zapnuty.

1.2 PoZarni bezpecnost

1.2.1 ProtoZe gravirovaci stroj sdruzeny srotacnim valcem RR2 spali zakladni material pfi Fezani, laserovy paprsek s
vysokou intenzitou zpUsobi extrémné vysokou teplotu ageneruje obrovské teplo, musite vzdy vénovat
pozornost materidlu pod laserovy gravirovaci stroj.

1.2.2 Nékteré materidly se mohou béhem procesu fezani vznitit, atim vytvaret plyny
a vypary uvnitf stroje.
1.2.3 Kdyz laserovy paprsek ozafuje material, obvykle se objevi maly plamen. Bude se pohybovat
s laserem anezlstane svitit, kdyZ laser prochazi kolem. B&hem procesu gravirovani nenechavejte stroj bez
dozoru. Po pouZziti nezapomente vycistit neporadek, necistoty ahoflavé latky vlaserovém Fezacim stroji. VZdy
méjte vblizkosti funkéni hasici pFistroj. Pfi pouZiti laserového gravirovaciho stroje bude material (plasty ajiné
hoFlavé materidly) vytvaret vypary, pary, ¢astice a

potencialné vysoce toxické latky. Tyto vypary nebo latky zneciStujici ovzdusi mohou byt Skodlivé
na zdravi.

1.3. Bezpecnost materialu

1.3.1 Negravirujte materialy sneznamymi vlastnostmi. Negravirujte materialy, které se po zahfati laserem roztavi,

jinak se roztavi aposkodi RR2

gravirovaci stroj.

1.3.2 Pouzijte valeCek RR2 k gravirovani valcovych pfedmétd, jako jsou plechovky od napojd, lahve od piva,
baseballové palky atd. Tento vyrobek je vybaven bo¢nim drzakem, takze jej Ize pouzit kgravirovani pohard.

1.4 Bezpeclnost prfi pouzivani

1.4.1 Rotacni valec RR2 Ize pouZivat pouze vodorovné aje tfeba zajistit, aby
otocny hridel je bezpecné upevnén, aby se zabranilo jeho ndhodnému posunuti nebo padu
mimo pracovni plochu, aby béhem provozu doslo kpoZaru;
1.4.2 Je pFisné zakazano mifit laserem na lidi, zvifata nebo jakékoliv hoflaviny, at uz
nebo ne vpracovnim stavu.
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2. Zfeknuti se odpovédnosti a varovani

PFed pouzitim tohoto produktu si prosim peclivé prectéte tento navod, abyste pochopili sva
zakonna prava, povinnosti abezpecnostni pokyny; jinak mdze vzniknout majetek

poskozeni, bezpecnostni nehody aohrozeni osobni bezpecnosti. Jakmile pouzijete tento
produkt, mélo by se mit za to, ze jste pochopili, pfijali apfijali vSsechny podminky aobsah této
prirucky. UzZivatel je odpovédny za své jednani avSechny dusledky z toho vyplyvajici. UzZivatel
souhlasi s pouzivanim produktu pouze pro zakonné ucely asouhlasi stplnymi podminkami
a obsahem tohoto dokumentu. Pokud neposkytnete originalni soubory pro gravirovani nebo
fezani, rozumite a pfijimate konfiguracni parametry pouzitého softwaru pro gravirovani,
informace o operacnim systému, videa procesu gravirovani nebo fezani aprovozni postupy
predtim, nez dojde kproblému nebo selhani. Spolec¢nost neni

za veskeré ztraty zpUsobené tim, Ze uZivatel tento produkt nepouziva. Spole¢nost

ma pravo na konecny vyklad navodu v souladu se zakonem. Spolecnost

si vyhrazuje pravo aktualizovat, upravit nebo ukoncit podminky bez upozornéni.

Tento vyrobek neni vhodny pro pouZiti osobami mlad$imi 15 let. Uchovavejte prosim tento
vyrobek mimo dosah déti. Budte opatrni pfi provozu sdétmi.

Dejte pozor, abyste si pfi nastavovani pfevodovky nezranili ruce. Spole¢nost nenese
odpovédnost za pfipadna zranéni.

Tento produkt je multifunkeni rota¢ni valec, ktery pracuje pfi béZném napdjeni abez
poskozenych dilC.

Spolecnost nenese odpovédnost za disledky pouZiti tohoto produktu pro kutily do zafizeni s
jinymi funkcemi, jako jsou pasové dopravniky.
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3. Uvod do RR2 Rotary Roller

® Rotacni valec RR2 Ize pouzit sgravirovacim strojem pro gravirovani arezani valcovych predmétd.

Rotacni valec RR2 ma plastovou ahlinikovou zakladnu, ktera je pevna astabilni.

Vyska vélecku je vy38i nez uostatnich ¢asti tohoto produktu. Jako tento produkt

je vybavena dvéma drzaky, dokaze gravirovat predméty vétSich délek, ma Sirsi

rozsah Sifky rytiny a nema zadné omezeni tvaru rytého predmétu.

Lze snim napfiklad vyryt dlouhou rovinnou desku. Prostor mezi

valecky Ize nastavit, k dispozici je 7 prevodl. MGzZe gravirovat riizné predméty

velikosti Upravou prostoru mezi valecky, tak aby gravirovaci stroj mél

Sirsi rozsah poutZiti.

ZpUsob nastaveni rotaéniho valce RR2 je velmi jednoduchy. Vyjmutim levého apravého Sroubu auvolnénim
# predniho napindku lIze prefadit na rychlostni stupef

upravte prostor mezi valecky. Po Upravé prostoru namontujte rucni Srouby

a utdhnéte napinac. PFi Sroubovani levych apravych Sroubl vyrovnejte

polohovaci otvory na bo¢nim krytu. Bez ohledu na to, jaky je prostor mezi valecky

sefizeni, dva valecky jsou vzdy drZeny ve stejné horizontaIni roviné arovnobézné

linky.

Rotacni motor je vestavény, pokud bude pracovat delSi dobu, motor se zahfeje, presto hlinikovy material téla

stroje pomUZze odvadét teplo, takze nebude

gravirovani stabilnéjsi. RR2 podporuje viechny

Produkty AlgoLaser, v¢etné Alpha, Delta a DIY KIT. Rychlost jeho rota¢niho valce je

kompatibilni s 95 % gravirovacich strojl na trhu, véetné Neje, Ortur a

vice. Jeho plug-and-play design eliminuje potfebu Uprav.

4. Pokyny pro nastaveni softwaru pro pouZziti rotacniho valce

Rotacni valec RR2 se pouZiva ve spojeni sjednou zos gravirovaciho stroje (v€etné os XaY), podporuje vSechny
produkty AlgoLaser, v€etné Alpha, Delta a DIY KIT, a je také kompatibilni srytinami Neje, Ortur stroje,

bez nutnosti Upravy pulsu. Lze je pfimo pouZit pfipojenim ke stroji. Pokud se pouZiva sgravirovacimi stroji
jinych znacek, mGze byt nutné nastaveni pulsu. Vsoucasnosti jsou LaserGRBL aLightBurn dva bézné pouzivané
software pro gravirovaci stroje. Nize uvedeny obrazek znazorfiuje zplsob instalace anastaveni pulzu obou
softwar(.

4.1 Instalace a zpUsob Upravy pulsu softwaru LaserGRBL
4.1.1 Stahnout software

LaserGRBL je jeden z nejpopularnéjsich DIY laserového gravirovaciho softwaru na svétg, Ize jej stahnout na
webovych strankach LaserGRBL: http://lasergrbl.com/download/.
4.1.2 Nainstalujte LaerGRBL
Poklepanim na instalacni balicek spustte instalaci softwaru apokracujte vklepnuti na tlacitko Dalsi, dokud
nebude instalace dokoncena.

Algolaser (@ 4



 Setup - LaserGRBL Rhyhorr

Select Additional Tasks
Which additional tasks should be performed?

Select the addtonal tasks you would ke Setup to perform while instaling LaserGREL,
then dick Next.

Additional shortouts:
A Create a desktop shortaut

Next

[ Next> || cone

4.1.3 Metoda Upravy pulsu softwaru LaserGRBL

A. Dvojitym kliknutim otevrete software LaserGRBL, pfipojte gravirovaci stroj kpocitaci s
nainstalovanym softwarem LaserGBRL. Kliknéte na symbol blesku vsoftwaru.

Kdyz se znak blesku zméni na Cervené X, znamena to, Ze pFipojeni je Uspésné.

1. Vyberte spravny port

2. Vyberte spravnou prenosovou rychlost 115200

3. Pfipojte laserovy gravirovaci stroj

. [————- 2. Select the correct baud rate 115200

oo J g/ 3 =
= I . J—o 3. Connect the laser engraving machine v 4o
- L

1. Select the correct port

Lightning sign

0090

__-000 |TED#xERTS 60|

[.:. :.“:’___ Grbl Configuration o
.

322
=000 . VDS XRR TS 00

0 9 [ 1 B B e
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C. Najdéte 100 $(rozliSeni pojezdu vose X) a101 $(rozliSeni pojezdu vose Y), zadejte poZzadovanou

hodnotu pulzu do sloupce Hodnota (Chcete-li najit odpovidajici hodnotu pulzu, mlzete vyryt
Ctverec 50*50 mm a zméfit, zda je strana délka Ctverce je po gravirovani 50 mm. Pokud chyba

nepresahne 0,5 mm, je parametr v tuto chvili spravny

pulsu.) Kliknéte na Zapsat a poté kliknéte na Zavfit pro dokonceni nastaveni.

= | $100 Ix—uﬂ.l travel resclution | 80.000 :-:.p,‘m
=1 |slo1 | Y-axis travel resolution y ] 80.000 | step/mm
wnte#mﬂm- K o ) > Close
e @ OO TV 5T o2 A 0T T Y ‘ G0

4.2 Instalace azpUsob Upravy pulsu softwaru LightBurn

4.2.1 Stahnéte si software

Instala¢ni bali¢ek LightBurn si mdZete stadhnout na jeho oficialnich strankach: https://
lightburnsoftware.com/pages/trial-version-try-before-you-buy.

4.2.2 Nainstalujte LightBurn
Dvojitym kliknutim na instalacni baliCek nainstalujte (ps: LightBurn je placeny software. Pro lepsi
zazitek se doporucuje zakoupit originalni verzi. Timto

demonstrovat zpUsob instalace zkusebni verze), kliknéte na "Dalsi" ve vyskakovacim okné.

—_—

5
Select Destination Location |
‘Where should LightBumn be installed? =
Setup will install LightBurn into the following folder .

To continue, click Next. If you would like to select a different folder, cick Browse.

15 Frogam Flsst g I Browse...

At least 142.8 MB of free disk space is required.
S
4.2.3 Metoda nastaveni pulsu softwaru LightBurn

A. Poklepanim otevrete software LightBurn apFipojte gravirovaci stroj kpocitaci s nainstalovanym
softwarem LightBurn. KdyZ je port USB zobrazen v Devices, znamena to, Ze pfipojeni je Uspésné.
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Devices Cu.usbserial-1420 GRBL

o —
e ——— |\lachine Settings|
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d. Najdéte Xkrokd na mm (100 $) aYkrokd na mm (101 $) azadejte poZadovany pulz

hodnotu ve sloupci Hodnota. (Abyste nasli odpovidajici hodnotu pulzu, mUZete vyryt Ctverec
30 x30 mm azmeéfit, zda je délka strany ctverce 30 mm po

rytina. Pokud chyba nepfesahuje Tmm, je vtuto chvili parametrem spravna hodnota pulzu.)
Kliknéte na Zapsat apoté na OK pro dokon&eni nastaveni.
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4.3 Tipy pro nastaveni LightBurn srotacnim valcem RR2
Pokud se nas laserovy gravirovaci stroj po zapnuti vrati kmechanickému pavodu,
pak je tfeba provést néktera nastaveni, aby se zabranilo navratu kmechanickému ptvodu
pfi pouziti rotacniho valce RR2.
4.3.1 Kdy? je LightBurn pfipojen kpocitaci, otevrete Edit vievém hornim rohu,
a potom klepnéte na Nastaveni stroje.
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4.3.2 Nastavte parametr ordmovany Cervené (kdyZ je tento parametr True, stroj se vrati do pocatku. Kdyz je
False, stroj se nevrati do pocatku). Pokud ma ptvodné hodnotu True, zmérite ji na hodnotu False a
klepnéte na tlacitko OK. Ignorujte prosim vyzvu na strance, ktera se objevi.

A. Vypnéte laserovy gravirovaci stroj apoté stroj restartujte. Klepnéte na tlacitko Zastavit

tlac¢itko pro odemknuti.

*

. B Mischime Gortings - Lighelhuen 0918 ? o nards hare Shew all @
4 |Property Value Nacrol Nacral NacroZ2
ol ¥acred Nacrod Kacros
et Positn Teporting (§10) Wachine |
et Show bafler duta (§10) " Trus Cuts / Layers  Beve  Comsole
Pt nation frren) (411 0.0800
Aurc |o":'ﬂe:-;v-;l|'l'>: 2-’){:!0 Reudy
Report inches (31 0 Falve
. Irause Stop | T
St fnivs (520) o False Llrrans 10 Frans Save GCoda Run CCoda
bare fepits (571 B Toe
| Homing cycle [K22) W Fae 2 Honn Ge %o Origh Start Froa: dbsslute Coords
Hioming whek rats (Laf) (mepming ($2%) 3,000.00 Jeb Origin
[\ 100 WD Cur Sslactad Craphlzs
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» 1
= PPM, Svave i (331] © optinize Cut Path Optiaization Settlngs
| ssmr enwie mrade 37 W True Devices CoNs GREL

Cantrel lor wettings changed
Lsad Calbrate kals Raad Lager  Library

Sars writs

Pokud jste neklepli na tlacitko Stop pro odemknuti, kliknutim na Frame projdete

stopu, stroj zobrazi chybové hlaseni, jak je znazornéno na obrazku nize

Ze je zamceno. Pokud zapomenete kliknout na tlacitko Stop, staci na néj kliknout, kdyZ se zobrazi
chybova zprava.

b. Po kliknuti na tlaitko Stop pro odblokovani miZe stroj pfipojeny k rotaénimu valecku RR2 zacit
gravirovat.

Poznamka: ProtoZe jsme zabranili navratu stroje zpét do plvodniho stavu, mdzeme

rucné vyhledejte polohu gravirovani pfi pouziti.

C. Po gravirovani rota¢nim valcem RR2 se stroj nem{ze vratit kmechanickému pdvodu, protoze jsme
upravili konfiguraci LightBurn. Proto pFi béZném pouzivani jsme

by mél obnovit nastaveni. Opakujte pfedchozi kroky 1a2azmérite parametr na True.

5. Instalace rota¢niho valce RR2

* PFi pouziti laserového gravirovaciho stroje pro gravirovani valcovych predmétt a predmétd velkych
Sifek rota¢nim valcem RR2 je nutné zvysit vySku stroje. V tomto okamziku by mély byt pouzity vySkové
nastavce ke zvyeni ctyF patek gravirovaciho stroje podle skute¢né vysky rytého predmétu. Ctyfi
nozicky by mély mit stejnou vysku (Ize pouzit napfiklad Ctyfi stejné kelimky na vodu a dfevéné kostky).

Pokud je sladén s gravirovacim strojem s nastavitelnou vyskou, neni potfeba dalSich polozZek pro
zvySeni vysky.

Pro pouziti rota¢niho valce RR2 srliznymi produkty je nutné zvolit

odpovidajici spojovaci vodi¢. Normalné po vybéru dratu pfipojte jeden konec

drat ke svorce osy Ygravirovaciho stroje adruhy konec pfipojte k

Rotacni valec RR2.
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Rotacni valec RR2 je spojen sgravirovacim strojem ¢tyfmi kabely, znichZ dva jsou kompatibilni's

produkty AlgoLaser Delta aDIY KIT / Alpha.
Zbyvaijici dva kabely jsou konfigurovany pro jiné znacky gravirovacich strojd nebo specidlni gravirovaci

stroje, které vyzaduji pfizplsobenou sekvenci zapojeni.
A. PFi pFipojovani laserovych rytcd AlgoLaser Alpha aDIY KIT vyberte prosim
drat ,RR2-Alpha/DIY SADA/+".

p=

b. PFi pripojovani laserového gravirovace AlgoLaser Delta vyberte drat ,RR2-Delta”.
POZNAMKA: Abyste zajistili, Ze smé&r gravirovani odpovidé n&hledu softwaru
zachovejte umisténi jak RR2, tak rytce jako na obrazku.

C. Pokud planujete pouziti RR2 pro pfizpsobeni strojiim jinych znacek nebo vlastni gravirovani
stroje, které vyZaduji jedinecné poradi zapojeni, je vhodné kontaktovat oddéleni zakaznickych sluzeb

gravirovaciho stroje aovérit poradi zapojeni pfed jeho pouzitim.
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B D PH-ogawy/ A P B
Poradi vodicu bilého pfipojovaciho vodice Poradi vodict ¢erného spojovaciho vodice

PFipojte se kgravirovacimu stroji PFipojte k oto¢nému valci RR2

PFipojte se kgravirovacimu stroji PFipojte k oto¢nému valci RR2

®  Pokud planujete pouZiti RR2 pro pFizplsobeni strojiim jinych znacek nebo vlastni gravirovani

stroje, které vyZaduji jedinecné poradi zapojeni, je vhodné kontaktovat oddéleni zadkaznickych sluzeb
gravirovaciho stroje aovéFit poradi zapojeni pfed jeho pouZitim.
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* Rotacni valec RR2 by mél byt drZzen rovnobézné s osou Xgravirovaciho stroje asvisle sosou Y, jeho
dno by mélo byt ve stejné horizontalni roviné jako pracovni plocha anemély by na ném byt zadné
cizi predméty. Spodni ¢ast RR2 ma podlozku stlumici funkci, diky které stoji po poloZeni naplocho.

Rovnobézné s osou

= Rotacni valec RR2 ma 7 prevodU. KdyZ gravirovaci stroj graviruje predméty rliznych velikosti, rotacni
valec RR2 mUiZe upravit Urover a polohu ozubeného kola podle poloZzek vriznych stavech.

6. ZpUsob sefizeni prevodového stupné

» Krok 1: OdSroubujte ru¢ni Srouby na obou stranach a povolte napinaci kolo vpredu.

OdSroubujte rucni Srouby
na pravé strané

OdSroubujte ru¢ni Srouby
na levé strané
Povolte napinaci kolo
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®  Krok 2: Zvednéte aktivni valec azaradte jej do odpovidajiciho ozubeného kola. Celkem je 7
prevodovych stupnid. Pod aktivnim valeckem jsou polohy odpovidajici 7rychlostnim stupitm.
Kdyz je aktivni valec vloZen, je zcela sladén spozicemi.

Aktivni valec

= Krok 3: Po vloZeni aktivniho vale¢ku vyrovnejte ru¢ni Srouby na obou stranach s
otvor pod stfedem aktivniho valce autahnéte Srouby autahnéte Srouby napinaciho kola.
Poté je pripraven k pouziti.
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7. ZpUsob montaze anastaveni bo¢niho drzaku Pokud potfebujete '
. vyryt pfedméty svalcovymi ¢astmi, jako jsou pohary, muzéte pripevnit
dva drzaky na obé strany produktu. Drzadky musi byt vystfedény mezi dvéma valecky.
Metoda centrovani je nasledujici: Na vodorovném povrchu drzaku je 5otvord. KdyZ je
aktivni valec na prvnim prevodovém stupni, 5otvor( na drzaku je zarovnano s 5 otvory
zcela vpravo na produktu, jak je znazornéno na obrazku

nize. Kdyz je aktivni valec na druhém prevodovém stupni, drzak se posune doleva
jeden otvor azbytek Ize udélat stejnym zplsobem. Podivejte se prosim na obrazek na

obrazku nize.

M eYoXoReNoNol[eXsXoXoXe)|
oocooolcocooogo
ocoooclccocodoo
ooocfcccocoooo
oolccocogoooo
olcocococolooooo
[oococoloocoooo

(1-7 rychlostnich stupnt)

* Zarovnejte otvory na drzaku smalymi sloupky ve spodni Casti téla stroje apolozte jej
naplocho na pracovni plochu;
Zarovnejte otvory smalymi sloupky podle rdznych prevodu; Vysku Ize
upravit podle potfeb rytych predmétd.

Aktudlné rychlostni stupefi 1

DrZak Ize nastavit dopfedu a dozadu, nahoru a doll a horizontalné
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Pokud potFebujete gravirovat dlouhé predméty, mdzete valeckovou plochu tohoto produktu poloZit na stdl
(vzhdru nohama, jak je znazornéno na obrazku) s napinacim Sroubem smérem k pocatku a poté na produkt
poloZit delSi desku. Poté, co se ujistite, Ze je umistén stabilné, vy

muUze zacit gravirovat. Drat vybaveny timto vyrobkem pro pfipojeni ke gravirovacimu stroji je dlouhy 80 cm. S
draténym spojem gravirovaciho stroje jako stfedovym bodem mUze drat odélce 80 cm pokryt rozsah délky 135
cm odshora dold, takZe nejdelsi deska, kterou mdZe gravirovat, ma délku 135 cm.

PFi umisténi vzhdru nohama
sméruje tato strana k pocatku gravirovaciho stroje

Kdyz je umistén nastojato,
tato strana sméruje k pocatku
gravirovaciho stroje

deska

plocha pocitace

8. Bezpecnostni opatreni

Rotacni valec RR2 by mél byt umistén mimo prostfedi svysokou teplotou, jako jsou zdroje spalovani. V opacném
pfipadé to zpUsobi tepelnou deformaci, kterd ma za nésledek poskozeni aporuchu.

Aby nedoslo kposkozeni, neprofesionalové by neméli vyrobek rozebirat.

®  Vyvarujte se silnému ndrazu na valec. PfestoZe ma rotacni valec RR2 celokovovou konstrukci, méjte na paméti,
Ze narazy prekracujici povoleny rozsah mohou stale zplsobit
poskozeni motoru ataké vnéjsiho materialu rotacniho valce RR2.

s  Rotacni valec RR2 by mél byt chranén pred rliznymi druhy chemikalii. Jakmile je vystaven chemikaliim, mél by
byt v€as vycistén.

» Zabrante vstiiknuti vody do valce, jinak mlze dojit kposkozeni motoru a

valec nelze pouZit.

ProtoZe je motor magneticky, je nutné jej drzet mimo dosah silnych magnetickych poli.

Napfiklad umisténi vedle elektrickych spotrebicl nebo magnetickych predmétd, které generuji magneticka

pole, mlzZe zplsobit docasné zastaveni motoru nebo jeho otaceni nerovnomérnou rychlosti.
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9. Seznam polozek

—_—
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Rota¢ni valec RR2 x 1 Bocni drzak x 1

Certifikat x3 Poprodejni karty x1

I 2,0 mm Sestihranny kli¢ ve tvaru L x1

PFipojovaci kabel RR2-Delta (délka 650 mm) x1
RR2-Alpha/DIY KIT/+ propojovaci kabel (délka 650mm) x1
PFipojovaci vodi¢ RR2-/+ (délka 650 mm) x 1
PrizpUsobitelny pFipojovaci kabel (délka 650 mm) x1

PFizpUsobitelny propojovaci kabel 6kolikovy konektor x1
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Navod k pouziti x1
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